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A prezentációban található tartalmak engedély nélküli felhasználása, másolás és megosztása jogi következményeket von maga után!



2024. 04. 08.

2



2024. 04. 08.

3

Eljárás típusok

Binder Jetting
Direct Energy 

Deposition

Material 

Extrusion

Material 

Jetting

Powder Bed 

Fusion

Sheet 

Lamination

Vat Photo-

polymerization

(BJT) (DED) (MEX) (MJT) (PBF) (SHL) (VPP)

Binder Jetting 

(BJ)

F,P,K,C

Laser

Engineering Net 

Shape (LENS)

F

Fused 

Deposition 

Modeling (FDM)

P

Multi Jet

Modeling (MJM)

P

Multi Jet

Fusion (MJF)

F,P

Layer 

Laminated 

Manufacturing 

(LLM)

F,P,C

Stereolithography 

(SLA)

P

Electron Beam 

Additive 

Manufacturing 

(EBAM)

F

Composite

Extrusion

Modeling (CEM)

F,P,C

Nano Particle

Jetting (NPJ)

F,K,C

Selective

Laser

Sintering

(SLS)

P

Laminated 

Object 

Manufacturing 

(LOM)

F,P,C

Continuous Liquid 

Interface 

Production (CLIP)

P

Wire Arc 

Additive 

Manufacturing 

(WAAM)

F

Paste Extrusion

Modeling (PEM)

E

Drop on

demand (DOD)

F,P,K,C 

Laser Beam

Melting (LBM)

F

Ultrasonic

Additive

Manufacturing

(UAM)

F,P,C

Digital Light 

Processing (DLP)

P

High Velocity 

Oxygen Fuel 

(HVOF)

F

Poly Jet

Modeling (PJM)

P

Electron Beam

Melting (EBM)

F

Friction Stir

Additive

Manufacturing

(FSAM)

F, P

Hot lithography

(HL)

P

Lithography‐based

metal 

manufacturing

(LMM)

F

Megjegyzés: Alapanyag típusok: fém (F), polimer (P), kerámia (K), kompozit (C), egyéb (E)
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Additív gyártási 
folyamat

AM gyártó 
berendezés
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Több idő Több idő
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Anyagszerkezet
Térbeli struktúra

Felületi érdesség

Anyagfolytonossági hibák

Építési magasság 
csökkentése

Hődeformáció 
csökkentése 

Minél kevesebb 
támaszték

-Építési idő/költség
-Alapanyag felhasználás

-Utómunkálás

https://amcm.com/success-stories/customized-large-frame-system-for-launcher-aerospace

Minél 
bonyolultabb 

geometria
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Rétegvastagság, lézerteljesítmény, levilágítási struktúra, levilágítási sebesség, terítési sebesség, stb.

-45+15 µm; -52+20 µm; -63+20 µm; -100+45 µm

Rétegvastagság, terítési sebesség, terítési mennyiség, terítőlapát, lézer teljesítmény, levilágítási sebesség, offset, stb.
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Lézer paraméterek
Energia
Lézernyaláb alak
Levilágítási sebesség
Levilágítási átfedés

Alapanyag tulajdonságok
Por homogenitás
Szemcseméret
Terítési rétegvastagság

Ömledék tulajdonságok
Folytonosság
Hőmérséklet eloszlás
Dermedési arány
Rétegközi adhéziós kapcsolat

Folyamat optimalizálási 
paraméterek
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Levilágítási átfedés
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Elterített por tulajdonságok
Hővezető képesség
Szabad felületek nagysága

Aktuális megszilárdult réteg
(n)

Réteg
(n-1)

Réteg
(n-2)

Ömledék

Újraolvasztott rétegek

Elterített por

Lézersugár

Levilágítási irány

Fröcskölt salak

Fröcskölt salak

Terítési
rétegvastagság
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3D modell Importálás és 
ellenőrzés

Orientálás

Támaszték 
generálás

Termék ötlet
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Utómunkálatra 
előkészítés
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Additive.Optimo
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https://www.kennametal.com/us/en/about-us/news/kennametal-news/kennametal-revs-up-metal-cutting-innovation-with-3d-printed-tool.html https://cuttingtools.ceratizit.com/gb/en/tool -solutions/additivemanufacturing.html

https://mapal.com/en-us/products-and-solutions/drilling-boring-countersinking

https://mapal.com/medias/sys_master/root/hc2/hef/8838102876190/Technologie%20Report_08_EN%20redu/Technologie-Report-08-EN-redu.pdf
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FIT Ag.
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