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@att Darabolas
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Idealis minta megvalasztasa:
- a minta reprezentativ legyen

- beagyazo mintatarto befoglald méretein belll
- havan, a hibat tartalmazza

- minta ne melegedjen a vagas soran

- avizsgalando felllet lehetbleg sik legyen

Darabolas
|
| |
Mechanikus { Hébevitel }
|
| | | | |

Flrésze- Vizsuga- Plazma- Lezaer;ssu— Szikrafor- Langva-
|és ras vagas vagas gégés gacsolas gas
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https://www.metalsupermarkets.com/services/
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ZJatt Mechanikus vagas

Flirészelés Abraziv vizes vagas



https://www.metalsupermarkets.com/services/
http://ritmindustry.com/catalog/turning-tools/axial-parting-and-grooving-tool-external-internal-indexable-insert/
http://ritmindustry.com/catalog/turning-tools/axial-parting-and-grooving-tool-external-internal-indexable-insert/
http://ritmindustry.com/catalog/turning-tools/axial-parting-and-grooving-tool-external-internal-indexable-insert/
https://www.tablazat.hu/p.max_technologia_kft./vizsugaras_vagas_p.max.html
https://www.tablazat.hu/p.max_technologia_kft./vizsugaras_vagas_p.max.html
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@att Mechanikus vagas

‘vw.youtube.com/watch?v=s|EquXxpfg
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https://www.metalsupermarkets.com/services/
http://ritmindustry.com/catalog/turning-tools/axial-parting-and-grooving-tool-external-internal-indexable-insert/
http://ritmindustry.com/catalog/turning-tools/axial-parting-and-grooving-tool-external-internal-indexable-insert/
http://ritmindustry.com/catalog/turning-tools/axial-parting-and-grooving-tool-external-internal-indexable-insert/
https://www.tablazat.hu/p.max_technologia_kft./vizsugaras_vagas_p.max.html
https://www.tablazat.hu/p.max_technologia_kft./vizsugaras_vagas_p.max.html
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Plazmavagas
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Z;Iatt FellGleti minGseg vagas utan
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Vagas okozta hibak: : L
szikraforgacsolas

- sorja

- deformacio o
abraziv vagas

- hébevitel okozta beégés

- korrozié
- vagoszerszam torése

- berepedeés

/) Struers

plazma vagas



@att Beagyazas

A mintakat beagyazas el6tt alaposan meg kell tisztitani. A minta felllete zsirtdl és
mas szennyezGanyagtol mentes kell legyen, hogy a gyanta megfelelGen tudjon
tapadni a mintahoz. '

Melegbeagyazas Hidegbeagyazas




att Beagyazasi hibak
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Rés a gyanta és a minta kozott:
1. viz, mardszer kiszivargas
2. szennyez8dés megtapadas
3. éllekerekedés

/) Struers
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att Polirozas

Polirozas menete




A kémiai maratas alapvetfen egy iranyitott korrozids folyamat, amely kilonb6z6
potencial feletti terek kozotti elektrolitikus folyamat eredménye.

Célja: szovetszerkezet el6hivasa

Befolyasolja:
- fazisok potencialktulonbsége
- szemcsék orientaciodja

Marodszer:
- arkot mar a szemcsehatar mentén

- szemcse feluleteinek sikjat valtoztatja
meg, kilonb6z6 szemcsék kulonb6z6
iranyba szérjak a fényt

Szines maratas: maratasnal a fellleten egy Mrerite
40-500 nm vékony film jon létre




@att Fogalmak
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Szemcsehatar: két eltérd orientacioju szemcse kozott huzédoé hatarvonal

Beilby-réteg: hogy a metallografiai vizsgalatokhoz el6készitett mintak feltletén
a mechanikai polirozas kdvetkeztében egy amorf, szétkent réteg jon létre, amely
szerkezetében er6sen kilonbozik a darab eredeti kristalyszerkezetétdl

- darab felsé rétege szétkenddik, simitva ezzel a fellleti
egyenetlenségeket







Vizsgalati modszerek

Fénymikroszkop
USB mikroszkdp

Sztereomikroszkép
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http://courses.washington.edu/mse170/labs/HeatTreatment/micrographs/
http://courses.washington.edu/mse170/labs/HeatTreatment/micrographs/
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http://courses.washington.edu/mse170/labs/HeatTreatment/micrographs/
http://courses.washington.edu/mse170/labs/HeatTreatment/micrographs/

Cementit
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http://courses.washington.edu/mse170/labs/HeatTreatment/micrographs/
http://courses.washington.edu/mse170/labs/HeatTreatment/micrographs/
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http://courses.washington.edu/mse170/labs/HeatTreatment/micrographs/
http://courses.washington.edu/mse170/labs/HeatTreatment/micrographs/

Martenzit

>

lemezes martenzit

Uj martenzit lemez

https://www.yout maradék ausztenit
ube.com/watch?v

=vdIVn3HwcbU ausztenit szemcsehatar
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Ledeburit
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Aluminium




Aluminium
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@att Terminology

darabolas cutting

beagyazas mounting
csiszolas grinding

polirozas polishing

maratas etching

optikai mikroszkop optical microscope
szOvetszerkezet microstructure



K6szondm a figyelmet!
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